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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Offenend-Spinnrnaschine 

(§7) Die Erfindung betrifft eine Offenend-Spinnmaschino mit 
einem Meschinengestell, das mindestens eine Sektion (1) 
aufweist. Diese weist fur jede Maschinen-Langsseite eine 
starre Baueinhett (16) auf, die aus mehreren Langsbauteilen 
(12, 120, 121. 123 bis 126) und zwei Endwanden (11, 110) 
besteht und zu mind est zwischen zwei benachbarten Spinn- 
stelienpaaren Zwischen wan de (13, 133, 134) besitzt. Diese 
sind ebenso wie die Endwande (11, 110) mit den Langsbau- 
teilen (12, 120, 121, 123 bis 126) Starr verbunden, wobei die 
Gruppen spinntechnologischer Elemente einschlie&lich der 
Teile der Antriebseinheiten und die Spulvorrichtungen an 
Langsbauteilen (12, 120, 121, 123 bis 126) und/oder an den 
Zwischenwanden (13, 133, 134) befestigt sind. Die Endwande 
(11, 110) der beiden Baueinheiten sind jeweils paarweise 
_ mtteinander verbunden. 




UJ 

Q 



DE 42 1 

1 

Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Offenend- 
Spinnmaschine mit einem Maschinengesteil, das minde- 
stens eine Sektion aufweist, die auf jeder Maschinen- 
Langsseite eine Vielzahl nebeneinander angeordneter 
Spinnstellen mit je einer Gruppe spinntechnologischer 
Elemente einschiieBlich wenigstens eines Teils einer An- 
triebseinheit hierfiir und einer Spulvorrichtung auf- 
weist, wobei jede Sektion an ihren Enden Endwande 
aufweist, die untereinander durch Langsbauteile ver- 
bunden sind. 

Es ist bekannt, in einer Offenend-Spinnmaschine sich 
in Langsrichtung der Maschine erstreckende, U-formige 
oder kastenformige Trager vorzusehen, an denen die 
Gehause fur die spinnrelevanten Elemente befestigt 
sind (DE-OS 22 00 686). Es hat sich gezeigt, daB diese 
Trager auBerordentlich stark dimensioniert werden 
mtissen, urn ein Durchbiegen zu vermeiden und um da- 
mit sicherzustellen, daB die spinnrelevanten Elemente 
auch nach langerer Zen noch exakt die gewOnschten 
Relativstellungen zueinander einnehmen: ' 

Aufgabe der Erfindung ist es, das Maschinengesteil 
einer Offenend-Spinnmaschine derart auszugestalten, 
daB eine Veranderung der Relativstellungen der spinn- 
relevanten Teile sowohi wahrend des Transports vom 
Hersteller zum ICunden als auch nach langerer Betriebs- 
dauer vermieden wird. 

Diese Aufgabe wird erfingungsgemaB dadurch gelost, 
daB die Sektion fur jede Spinnstellen aufweisende Ma- 
schinen- Langsseite eine starre Baueinheit aufweist, die 
aus mehreren Langsbauteilen und zwei Endwanden be- 
steht und zumindest zwischen zwei benachbarten 
Spinnstellenpaaren jeweils Zwischenwande aufweist, 
die ebenso wie die Endwande mit den Langsbauteilen 
starr verbunden sind, wobei die Gruppen spinntechno- 
logischer Elemente einschiieBlich der Teile der An- 
triebseinheit und die Spulvorrichtungen an den Langs- 
bauteilen und/oder an den Zwischenwanden befestigt 
sind und daB die beiden Baueinheiten jeweils paarweise 
miteinander verbunden sind. Dadurch, daB die Sektion 
fur jede Spinnstellen aufweisende Maschinen-Langssei- 
te eine starre Baueinheit aufweist, die mit ihren Zwi- 
schenwanden die Langsbauteile miteinander verbindet, 
ist gewahrleistet, daB die spinntechnologischen Elemen- 
te innerhalb der Sektion ihre Relativstellungen zueinan- 
der behalten. Montagearbeiten nach dem Transport 
zum Kunden werden somit wesentlich verkurzt Dabei 
sichern die starr mit den Langsbauteilen verbundenen 
Zwischenwande die Starrigkeit dieser Baueinheit und 
fixieren die Relativlage der Langsbauteile zueinander 
auf Dauer. 

Vorzugsweise erfolgt die paarweise Verbindung der 
Endwande der beiden Baueinheiten mit Hilfe von Ge- 
stellwanden, die sich zu diesem Zweck von einer Ma- 
schin en - Langsseite zur anderen erstrecken. 

Prinzipieli ist es durchaus ausreichend, wenn zwi- 
schen zwei benachbarten Spinnstellenpaaren Zwischen- 
wande vorgesehen sind, doch hat es sich als besonders 
vorteilhaft erwiesen, wenn zwischen den Spinnstellen 
eines jeden Spinnstellenpaares ebenfails Zwischenwan- 
de vorgesehen sind, die sich zumindest fiber den Bereich 
mit den die Spulvorrichtungen tragenden Langsbautei- 
len erstrecken. Vorzugsweise erstrecken sich jedoch 
samtliche Zwischenwande sowohi bis uber die die Spul- 
vorrichtungen aufnehmenden Langsbauteile als auch 
bis uber die die Gruppe spinntechnologischer Elemente 
und den Teil der Antriebseinheit aufnehmenden Langs- 
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bauteile hinaus. 

Damit auch die Antriebswellen fur die verschiedenen 
Aggregate der Spinnvorrichtung gegen Durchbiegen 
gesichert werden, tragen in weiterer vorteilhafter Aus- 
5 bildung des Erfingungsgegenstandes die Zwischenwan- 
de Lager zur Auf nahme von Antriebswellen. 

In weiterer vorteilhafter Ausgesteltung der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung ist eines der Langsbauteile 
in Form einer Profilschiene ausgebildet, auf welcher pro 

10 Spinnstelle je ein Paar Spulenarme gelagert ist, und mit 
den oberen, einander zugewandten Enden der Zwi- 
schenwande einer Maschinen- Langsseite verbunden. 
Auf diese Weise wird diese Profilschiene mit den Spu- 
lenarmen in das Versteifungssystem einer Sektion ein- 

15 bezogen. 

Wenn die oder einige der Langsbauteile als Langs- 
bautrager fur die spinntechnologischen Elemente und 
den Teil der Antriebseinheit ausgebildet sind, ist es be- 
sonders vorteilhaft, wenn diese als Rundtrager ausgebil- 

20 det sind. Auf diese Weise ist eine prazi.se Ausbildung der 
Langsbautrager besonders einfach und kostengunstig, 
da die sonst ublichen kostentrachtigen Bearbeitungen 
nichtrunder Trageflachen fur die spinntechnologischen 
Elemente entfallen. 

25 Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, die Gruppe spinn- 
technologischer Elemente einschiieBlich des Teils der 
Antriebseinheit auf einem gemeinsamen Rundtrager 
losbar zu lagern und jedes dieser spinntechnologischen 
Elemente und den Teil der Antriebseinheit durch je ei- 

30 nen separaten Rundtrager gegen Drehung zu sichern. 
Die spinntechnologischen Elemente und der Teil der 
Antriebseinheit hierfiir sind somit samtlich auf Rundtra- 
gern gelagert, so daB der obengenannte Vorteil der ein- 
facheren und kostengiinstigeren Bearbeitung auch hier 

35 auftritt. 

Es ist von Vorteil, wenn die Maschinensektion so aus- 
gebildet ist, daB sie nicht nur fur eine ausreichende Stei- 
figkeit wahrend der Produktion sorgt, sondern auch fur 
den Transport besonders ausgebildet ist Zu diesem 
40 Zweck ist in weiterer vorteilhafter Ausgestaltung des 
Erfindungsgegenstandes vorgesehen, daB jede starre 
Baueinheit ein rohrformiges Langsbauteil aufweist zur 
vortibergehenden Aufnahme von je einer Transport- 
achse. 

45 1m lnteresse einer moglichst leichten und kostengun- 
stigen Bauweise der Maschine ist in vorteilhafter Wei- 
terbildung des Erfindungsgegenstandes vorgesehen, 
daB die die starren Baueinheiten der beiden Maschinen- 
Langsseiten miteinander verbindenden Gestellwande 

50 aus Blech gefertigt sind und pro Baueinheit separate 
Versteifungselemente aufweisen. Auf diese Weise wird 
trotz leichter Bauweise ein hoher Versteifungsgrad der 
Sektion erreicht. Dabei wird zweckmaBigerweise vor- 
gesehen, daB die Versteifungselemente Verbindungsele- 

55 mente aufweisen, die mit die Sektion tragenden FiiBen 
verbunden sind, so daB die beim Tragen der Sektion 
auftretenden Kxafte nicht in die Blechwand gelangen, 
sondern direkt von dem Versteifungselement aufgefan- 
gen werden. Dabei ist es vorteilhaft, wenn die sich an 

60 demselben Ende einer Sektion befindlichen Verstei- 
fungselemente untereinander verbunden sind. 

Um das gegenseitige Ausrichten mehrerer Sektionen 
am Bestimmungsort zu erleichtern, ist es von Vorteil, 
wenn die Versteifungselemente so ausgebildet sind, daB 

65 sie gleichzeitig als Ausrichtelemente dienen. Zu diesem 
Zweck kann vorgesehen werden, daB eines der Langs- 
bauteile sich durch die Gestellwande hindurch erstreckt 
und in eine als Bohrung ausgebildete Ausnehmung des 
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Verbindungselementes zwischen dem Versteifungsele- 
ment und dem FuB eingretft, wahrend das Langsbauteil 
an seinem anderen Ende in eine vertikal nach oben offe- 
ne Ausnehmung eines anderen Verbindungselementes 
eingreift. 

Um zu vermeiden, daB beim Tragen eines Schienen- 
systems fiir einen langs der Maschine verfahrbaren 
Wartungswagen die auftretenden Krafte sich in der 
Blechwand auswirken. kann ferner vorgesehen werden, 
daB die Versteifungselemente des Schienensystems tra- 
gen. Um das Auftreten von Biegemomenten so gering 
wie moglich zu halten, ist es von Vorteil, wenn die Ver- 
steifungselemente Stiitzelemente aufweisen, die die ver- 
ttkale Verbindung zwischen dem Schienensystem und 
den FuBen bilden. 

Um einerseits einen kostengunstigen Versand vom 
Hersteller zum Kunden und spater einen raschen Zu- 
sammenbau der Maschine beim Kunden zu ermogli- 
chen, kann in weiterer zweckmaBiger Weiterbildung der 
erfindungesgemaBen Vorrichtung vorgesehen werden, 
daB die Versteifungselemente lediglich an der AuBen- 
seite der Gestellwande der .fiir den Transport vorgese- 
henen, spater in der montierten Maschine an gerader 
Stelle anzuordnenden Sektionen vorgesehen sind mit 
denen spater beim Zusammenbau der Maschine die Ge- 
stellwande der in der montierten Maschine an ungera- 
der Stelle zu plazierenden Sektionen verbindbarsind. 

Um eine erfindungsgemaB ausgebildete, versteifte 
Sektion platzsparend transportieren zu ktinnen, ist vor- 
zugsweise vorgesehen, daB die Versteifungselemente 
die Gestellwande jeweils mittels eines Verbindungsab- 
schnittes nach unten uberragen und mittels dieser Ver- 
bindungsabschnitte mit den FuBen Idsbar verbunden 
sind. Hierdurch wird fiir den Transport die Hone einer 
Sektion im wesentlichen etwa auf die Halfte reduziert, 
so daB ftir den Transport im Vergleich zur bisher ubli- 
chen Ausbildung von Maschinensektionen ein sehr ge- 
ringer,Platzbedarf zu berucksichtigen ist. Die Steifigkeit 
der Sektion wird durch diese Ausbildung und Befesti- 
gung der FuBe nicht beeintrachtigt AuBerdem konnen 
fur den Transport jeweils zwei Sektionen ubereinander 
angeordnet werden. 

Nachdem die FuBe im Gegensatz zu den bisher Ubli- 
chen FuBen kein Trageprofil der Sektion direkt abzu- 
stutzen haben, kann der FuB auch eine sehr einfache 
Form besitzen. ErfindungsgemaB ist deshalb der FuB 
zweckmaBigerweise als Mehrkantprofil ausgebildet 

Zur Erhohung der Steifigkeit einer Maschinensektion 
ist vorteilhafterweise vorgesehen, daB die Baueinheiten 
der beiden Maschinen-Langsseiten zusatzlich zu den 
Gestellwanden die Baueinheiten verbindende Verbin- 
dungselemente aufweisen. Dabei hat es sich als zweck- 
maBig erwiesen, die Verbindungselemente zwischen 
den beiden Baueinheiten der beiden Maschinen-Langs- 
seiten im oberen Hohenbereich wenigstens je einer der 
Zwischenwande anzuordnen. Vorzugsweise wird vorge- 
sehen, daB zwischen den beiden Baueinheiten der bei- 
den Maschinen-Langsseiten zumindestens ein luftfuh- 
render ICanal angeordnet ist und die Baueinheiten je 
eine Verbindung oberhalb und unterhalb dieses zumin- 
dest einen Kanals aufweisen. Dabei ist es besonders 
zweckmBBig, wenn die obere Verbindung zwischen den 
Baueinheiten der beiden Maschinen-Langsseiten im we- 
sentlichen in Hdhe der Spulvorrichtung vorgesehen und 
als Aufnahme fur eine Spulenentsorgung ausgebildet ist. 

GemaB einer bevorzugten Weiterbildung des Erfin- 
dungsgegenstandes weist die Spulenentsorgung zwei 
Transportbander auf, zwischen denen sich in Langsrich- 



tung der Sektion erstreckende Schragverstrebungen 
vorgesehen sind, die jeweils eine der horizontalen Ver- 
bindungsstreben zwischen den Schienen mit zumindest 
einer der horizontalen Verbindungen oberhalb des Ka- 

5 nals verbinden. Auf diese Weise bewirkt das Schienen- 
system einerseits eine wesentliche Verbesserung der 
Versteifung der Sektion. Andererseits wird der Vorteil 
erzielt, daB die Spulen der beiden Maschinen-Langssei- 
ten unabhahgig voneinander zum Maschinenende trans- 

io portiert werden kdnnen, wobei aus der Tatsache. ob 
eine Spule mit Hilfe des einen oder des anderen Trans- 
portbandes zum Maschinenende gelangt, die Richtung 
der Konizitat derartiger Spulen abgeleitet werden kann, 
so daB eine geordnete Ablage der Spulen in einen am 

15 Maschinenende bereitstehenden Transportwagen er- 
mogiicht wird. 

Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, die sich in Langs- 
richtung der Sektion erstreckenden Schragverstrebun- 
gen im wesentlichen als dreieckige Platten auszubilden, 

20 von denen eine der eine Kathede bildenden Seiten mit 
einer Gestellwand verbunden ist und die andere der 
eine Kathede bildenden, Seiten. sich quer iiber.minder 
stens zwei der oberhalb des Kanals angeordneten Ver- 
bindungen erstreckt und mit diesen verbunden ist. 

25 Auch das Schienensystem fur sich allein kann auf ein- 
fache und vorteilhafte Weise versteift werden, indem die 
Schienen der beiden Maschinen-Langsseiten zumindest 
im Bereich der Endwande mittels Schienen-Verbindun- 
gen miteinander verbunden sind und die Winkel zwi- 

30 schen den Schienen und den Schienen- Verbindungen 
Eckverstrebungen aufnehmen. Diese Eckverbindungen 
sind vorteilhafterweise als dreieckige Platten (Knoten- 
bleche) ausgebildet, wobei es sich als vorteilhaft erwie- 
sen hat, daB die die Eckverbindungen bildenden Platten 

35 eine Schenkellange aufweisen, die im wesentlichen der 
Breite der Spinnstelle entspricht. 

Eine Ausbildung einer Sektion gemaB der vorliegen- 
den Erfindung bringt den groBen Vorteil, daB eine Sek- 
tion in Leichtbauweise hergestellt werden kann und dar- 

40 uber hinaus einen Transport in montiertem Zustand zu- 
laBt, ohne daB die Gefahr besteht, daB sich die Sektio- 
nen wahrend des Transposes verwinden. Der Erfin- 
dungsgegenstand ist einfach im Aufbau und gewahrlei- 
stet in sicherer Weise eine Versteifung der Sektion einer 

45 Offenend-Spinnmaschine, so daB einmal vorgenomme- 
ne Justierungen auf Dauer beibehalten bleiben und so- 
mit zu einer sicheren Beibehaltung guter Spinnergeb- 
nisse wesentiich beitragen. Nachjustierungen nach ei- 
nem derartigen Transport oder auch nach langerer Be- 
so triebsdauer erubrigen sich somit. 

AusfUhrungsbeispiele der Erfingungen werden nach- 
stehend mit Hilfe von Zeichnungen erlautert Es zeigt 

Fig. 1 eine Vorderansicht einer erfindungsgemaB aus- 
gebildeten Sektion einer Offenend-Spinnmaschine; 

55 Fig. 2 einen Querschnitt durch die in Fig. 2 gezeigte 
Offenend-Spinnmaschine in zwei verschiedenen Versio- 
nen; 

Fig. 3 eine schematische Vorderansicht einer abge- 
wandelten Ausbildung einer erfindungsgemaB ausgebil- 
60 deten Maschinensektion; 

Fig. 4 einen Querschnitt durch die in Fig. 3 gezeigte 
Maschinensektion; 

Fig. 5 eine Draufsicht auf die in den Fig. 3 und 4 ge- 
zeigte Sektion einer Offenend-Spinnmaschine; und 
65 Fig. 6 zwei fiir den Transport ubereinander gestapel- 
te, erfindungsgemaB ausgebildete Sektionen einer Of- 
fenend-Spinnmaschine. 

Zunachst wird der Erfindungsgegenstand mit Hilfe 
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der in den Fig. 1 und 2 gezeigten Ausbildung einer Of- 
fenend-Spinnmaschine erlautert. Eine solche Maschine 
besitzt in der Regel eine Vielzaht von Sektionen 1, die 
nebeneinander angeordnet sind und jeweils eine Viel- 
zah) von Spinnstellen 10 aufweisen. Jede Sektion 1 be- 
sitzi an ihren Enden jeweils eine Endwand tl bzw. 110, 
weiche mit der entsprechenden Endwand 110 bzw. 11 
der benachbarten Sektion 1 verbunden ist. 

Die beiden Endwande 1 1 und 1 10 einer Sektion 1 sind 
uniereinander durch eine Vielzahl von Langsbauteilen 
12, 120, 121 sowie 123 bis 127 (Fig. 2) Starr verbunden, 
beispielsweise indem diese Langsbauteile 12, 120, 121 
sowie 123 bis 127 mit den Endwanden 11 und 110 ver- 
schraubt oder verschweiBt sind. Weiterhin sind bei den 
gezeigten AusfGhrungsbeispielen zwischen jeweils zwei 
benachbarten Spinnstellen 10 Zwischenwande 13 vor- 
gesehen. die mit den Langsbauteilen 12, 120. 121 sowie 
123 bis 127 bzw. mit mehreren dieser Langsbauteile 12, 
120. 121 sowie 123 bis 127 verbunden sind. Auch diese 
Verbindung zwischen den Zwischenwanden 13 und den 
Langsbauteilen 12 bzw. 120, 121 sowie 123 bis 127 ist 
starr ausgebildet. was auch hier wiederum durch Ver- 
schrauben oder VerschweiBen bewerkstelligt werden 
kann. 

Jede Spinnstelle 10 weist eine Gruppe spinntechnolo- 
gischer Elernente auf, die in verschiedenen Gehausen 
bzw. Baueinheiten untergebracht sind. Aus Grunden der 
Ubersichtlichkeit sind derartige Elernente bzw. ihre Ge- 
hause und Baueinheiten lediglich an zwei Spinnstellen 
10 dargestellt, doch versteht es sich von selbst, daB alle 
Spinnstellen 10 gleich ausgebildet sind. Da diese Gehau- 
se und Baueinheiten sowie die hierin untergebrachten 
spinntechnologischen Elernente nicht Gegenstand der 
vorliegenden Erfindung sind, sind sie in den Figuren 
lediglich schematisch dargestellt. 

In einem Gehause 2 (Fig. 2) ist eine Gbliche Auflose- 
walze (nicht gezeigt) angeordnet, die uber einen Rie- 
menantrieb 20 von einer Treibscheibe 21 angetrieben 
wird, die auf einer Antriebswelle 22 gelagert ist. Die 
Antriebswelle 22 erstreckt sich durch eine Ausnehmung 
130 der Zwischenwand 13, an welcher ein die Antriebs- 
welle 22 tragendes Lager 131 befestigt ist. 

An der Zwischenwand 13 ist ein weiteres Lager 132 
befestigt* welches eine Lieferwalze 23 aufnimmt. 

Das Gehause 2 ist auf dem Langsbauteil 126 Idsbar 
gelagert und stutzt sich weiterhin am Langsbauteil 127 
ab, so daB das Gehause 2 durch das Langsbauteil 127 
gegen ein Verdrehen gegeniiber dem Langsbauteil 126 
gesichert ist 

Auf dem Langsbauteil 126 ist ferner ein Gehause 3 
16sbar gelagert, welches ein nicht gezeigtes Spinnele- 
ment aufnimmt. Dieses Gehause 3 steht in nicht gezeig- 
ter Weise mit einer Unterdruckquelle in Verbindung, 
was spater noch naher erlautert werden wird. Das Ge- 
hause 3 stutzt sich mit seinem dem Langsbauteil 126 
abgewandten Ende am Langsbauteil 126 ab und ist so- 
mit ebenfalls gegen ein Verschwenken urn das Langs- 
bauteil 126 gesichert. 

Ebenfalls auf dem Langsbauteil 126 15sbar gelagert 
und auch axial fixiert ist eine Baueinheit 4, weiche sich 
mit ihrem den Langsbauteil 126 abgewandten Ende an 
einem Langsbauteil 125 abstQtzt. Diese Baueinheit 4 
nimmt den Antrieb (bei Einzelantrieb) oder wenigstens 
einen Teil hiervon auf, welcher beispielsweise in Form 
von Stiitzscheiben 40 ausgebildet ist. Im Zwickel der 
StOtzscheiben 40 befindet sich der Schaft 30 eines bei- 
spielsweise als Spinnrotor ausgebildeten Spinnelemen- 
tes (nicht gezeigt). Mit diesem Schaft 30 steht ein An- 
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triebsriemen 41. welcher sich uber die gesamte Maschi- 
nenlange erstreckt, in Verbindung. Wenn das Spinnele- 
ment stillgesetzt werden soli, so kann der Antriebsrie- 
men 41 in bekannter und daher nicht gezeigter Weise 
5 vom Schaft 30 des Spinnelementes abgehoben werden. 
Die beiden Gehause 2 und 3 sowie die Baueinheit 4 
sind auf dem einen gemeinsamen Rundtrager bildenden 
Langsbauteil 126 axial fixiert und damit auch zueinander 
ausgerichtet. Gegen Drehung sind die Gehause 2 und 3 
to sowie die Baueinheit 4 durch die als Rundtrager ausge- 
bildeten Langsbauteile 124, 125, 126 und 127 gesichert. 

Auf dem Gehause 2 ist eine Abdeckung 24 gelagert, 
mit welcher die beiden Gehause 2 und 3 abgedeckt wer- 
den kdnnen. Diese Abdeckung 24 nimmt zumindest ei- 
15 nen Teil eines Faserspeisekanals (nicht gezeigt) auf, 
durch welchen hindurch Fasern vom Gehause 2 in das 
Gehause 3 dem hierin angeordneten Spinnelement zu- 
gefuhrt werden konnen. Nach Einbindung dieser Fasern 
in einen neuen Faden 5 verlafit dieser das Gehause 3 
20 durch einen in der Abdeckung 24 angeordneten Faden- 
abzugskanal 240. 

Oberhalb des Langsbauteiles 124 tragt die Zwischen- 
wand 13 ein Lager 14 fur eine sich uber die gesamte 
Lange der Sektion 1 erstreckende Abzugswelle 140. mit 
25 welcher pro Spinnstelle 10 jeweils ein Druckroller 141 
zusarnmenarbeitet, der in nicht gezeigter Weise 
schwenkbar gelagert ist. 

Oberhalb der Abzugswalze 140 tragt die Zwischen- 
wand 13 ein weiteres Lager 15 fur eine sich ebenfalls 
30 uber die gesamte Lange der Sektion 1 erstreckende 
Spulenwalze 150. Auf dieser Spulwalze 150 liegt wah- 
rend des Betriebs eine im Aufbau befindliche Spule 50 
auf, die auswechselbar zwischen zwei Spularmen 151 
getragen wird. Die Spularme 151 werden schwenkbar 
35 durch ein Lager 152 getragen, das am Langsbauteil 12 
befestigt ist 

Prinzipiell konnen fur die Aufnahme der Spulvorrich- 
tung beliebig ausgebildete Elernente, z. B. zwei parallele 
Wellen, vorgesehen werden, wenn auch fur die verdre- 
40 hungssichere Aufnahme der Spulvorrichtung und fur die 
Aufhangung weiterer Maschinenteile und -einrichtun- 
gen die Ausbildung in Form einer Profilschiene, bei- 
spielsweise in Z-Form, sich besonders bewahrt Diese 
Profilschiene ist gemaB Fig. 3 mit den beiden oberen, 
45 einander zugewandten Enden der Zwischenwande 13 
einer Maschinen-Langsseite verbunden.. 

Wie aus den Fig. 1 und 2 ersichtiich. wird dem Gehau- 
se 2 durch eine Zufuhroffnung 241 in der Abdeckung 24 
ein aus einer JCammer emnommenes Faserband 51 zu- 
50 gefuhrt, das durch die Lieferwalze 23 und ein mit diesem 
zusammenarbeitendes Gegenelement (z. B. Speisemul- 
de, nicht gezeigt) einer nicht gezeigten Auflosewalze 
zur Auflosung zugefUhrt wird. Die durch diese Auflose- 
walze aus dem vorderen Ende des Faserbandes 51 her- 
55 ausgelosten Fasern werden nun im aufgelosten Zustand 
durch einen in den Figuren nicht dargestetlten Faser- 
speisekanal dem im Gebaude 3 angeordneten Spinnele- 
ment zugefuhrt, wo sie in das Ende des Fadens 5 einge- 
bunden werden. der mittels der Abzugswalze 140 und 
6o des Druckrollers 141 durch den Fadenabzugskanal 240 
hindurch aus dem Gehause 3 abgezogen und der Spule 
50 zugefiihrt wird, wo der Faden 5 aufgewickelt wird. 

Die spinntechnologischen Elernente miissen fur ihre 
Arbeit sehr genau zueinander angeordnet und ausge- 
65 richtet sein, um optimale Spinnergebnisse zu bringen. 
Dabei sollen einmat vorgenommene Einstellungen auf 
Dauer beibehalten werden und dilrfen sich weder durch 
den Transport vom Hersteller zum Kunden noch w£h- 



DE 42 19 701 Al 



8 



rend einer langeren Arbeitszeit andern. Diesem Zweck 
dient die geschilderte Ausbildung jeder Seite einer Sek- 
tion 1 als starre Baueinheit 16. Wie ebenfalls geschildert. 
wird die starre Ausbildung der Baueinheit 16 dadurch 
erzielt, daB die Endwande 11, 110 durch eine Vielzahl 
von Langsbauteilen 12 sowie 120, 121 sowie 123 bis 127 
miteinander verbunden werden, die ihrerseits wiederum 
durch die Zwischenwande 13 miteinander verbunden 
sind, oder zumindest ein GroBteil von ihnen. 

Die Endwande 11, 110 der beiden Baueinheiten 16 
einer Sektion 1 sind jeweils paarweise miieinander mit 
Hilfe von Gestellwanden 17 verbunden. Dabei sind die 
Gestellwande 17 so ausgebildet, daB sie zwischen den 
Baueinheiten 16 noch so viel Platz lassen. daB hier zen- 
trale Einheiten, die beiden Baueinheiten 16 gerneinsam 
zugeordnet sind, Platz finden. 

Die beschriebene Vorrichtung kann in vielfaltiger 
Weise abgewandelt werden. beispielweise durch Aus- 
tausch einzelner Elemente durch Aquivalente oder auch 
durch andere Kombinationen hiervon. So ist es bei- 
spielsweise nicht unbedingt erforderlich, daB zwischen 
den Spinnstellen 10 eines jeden Spinnstelienpaares je- 
weils eine Zwischenwand 13 angeordnet ist. Vielmehr 
kann es durchaus ausreichend sein, solche Zwischen- 
wande 13 lediglich zwischen zwei benachbarten Spinn- 
stellenpaaren vorzusehen. Da der Abstand dieser je- 
weils nach einem Spinnstelienpaar angeordneten Zwi- 
schenwand 13 zur benachbarten Zwischenwand 13 in 
der Regel nicht ubermafiig groB ist, sichern die Zwi- 
schenwande 13 auf Dauer die Parallelitat der in ihr an- 
geordneten Langsbauteile 12, 120, 121 sowie 123 bis 127. 
Dariiber hinaus dienen die als Rundtrager ausgebilde- 
ten Langsbauteile 12, 120, 121 sowie 123 bis 127 als 
Versteifungen nicht nur in Langsrichtung der Maschine, 
sondern auch in Querrichtung, wobei sich ihre Wirkun- 
gen addieren. Besonders wirkungsvoll wird diese Ver- 
steifung in Querrichtung der Maschine durch die Langs- 
bauteile 120, 121 und 123, die beim gezeigten Ausfuh- 
rungsbeispiel als Rohre ausgebildet und daher beson- 
ders widerstandsfahig gegen Durchbiegungen und Ver- 
windungen sind 

Wie die Fig. 1 und 2 zeigen, ist es nicht erforderlich, 
daB sich dann, wenn zwischen alien benachbarten 
Spinnstellen 10 Zwischenwande 13 vorgesehen sind, die- 
se gleich ausgebildet sind. So ist gemaB der dargestell- 
ten Ausfuhrung vorgesehen, daB sich jede zweite Zwi- 
schenwand 133 von oben von dem Bereich mit dent die 
Lager 152 fur die Spularme 151 tragenden Langsbauteil 
12 nach unten bis zum Langsbauteil 124 erstrecken, an 
welchem das Gehause 3 befestigt ist Die zwischen den 
Zwischenwanden 133 somit nach jeder zweiten Spinn- 
stelle 10 vorgesehenen Zwischen wande 134 dagegen er- 
strecken sich vom obersten Langsbauteil 12 herab bis 
zum untersten Langsbauteil 127. 

In der Regel wird eine derartige Ausbildung mit ab- 
wechselnd vorgesehenen kurzen Zwischenwanden 133 
und langen Zwischenwanden 134 ausreichend sein. Aus 
Griinden der Vereinheitlichung der Teile fur die Ma- 
schine und selbstverstandlich auch fur die Erhdhung der 
Steifigkeit jeder Baueinheit 16 ist es jedoch besonders 
zweckmaBig, wenn samtliche Zwischen wande 13 gleich 
ausgebildet sind und sich dabei fiber den Hohenbereich 
der Zwischenwande 134 erstrecken, d. h. von dem die 
Spulvorrichtung (Lager 152 ffir die Spularme 151) auf- 
nehmenden Langsbauteil 12 bis zu den die spinntechno- 
logischen Elemente aufnehmenden Langsbauteilen 124, 
125. 126 und 127. 

Beim beschriebenen AusfUhrungsbeispie! sind die 



Gruppen spinntechnologischer Elemente (Gehause 2 
und 3, Baueinheit 4) an den Langsbauteilen 124, 125, 126, 
127 befestigt. Dies ist jedoch nicht Voraussetzung. Es ist 
auch moglich. die Gruppen spinntechnologischer Ele- 
5 mente oder einen Teil hiervon an den Zwischenwanden 

13 zu befesugen. 

Beim gezeigten Ausffihrungsbeispiel sind die Wellen 
bzw. Walzen 22, 23, 140 und 150 mittels Lager 131, 132, 

14 und 15 an den Zwischenwanden 13 befestigt. Auf 
io diese Weise kann auf separate Halterungen, die auf ir- 

gendwelchen der Langsbauteile 120. 121, 123, 124, 126 
oder 127 angeordnet sein kdnnten, verzichtet werden. 

Wahrend ublicherweise Winkelprofile o. dgl. als 
Langsbautrager zum Tragen der spinntechnologischen 

is Elemente (Gehause 2 und 3 und Baueinheit 4) vorgese- 
hen werden, die relativ stark ausgebildet sein miissen. 
dienen beim gezeigten Ausfuhrungsbeispiel in der Regel 
Rundtrager als Tragelement fur diese Teile. Hierdurch 
wird bei guter Versteifung der Baueinheit 16 eine Aus- 

20 bildungin Leichtbauweise ermoglicht 

Bei den modernen Offenend-Spinnmaschinen sind in 

__ der Regel zwei gleich, ausgebildete Maschinen-Langs- 
seiten vorgesehen, die jeweils eine gleiche Anzahl von 
Spinnstellen 10 aufweist. Jede dieser Maschinen-Langs- 

25 seiten ist in der beschriebenen Art und Weise als eine 
separate Baueinheit 16 ausgebildet, von denen jedoch 
der Obersichtlichkeit wegen lediglich in der rechts in 
Fig. 2 gezeigten Baueinheit 16 die spinntechnologischen 
Elemente sowie die Spulvorrichtung dargestellt sind. Es 

30 versteht sich jedoch von selbst, daB die links gezeigte 
Baueinheit 16 gleich, d h. in symmetrischer Weise zur 
rechten Baueinheit 16, ausgebildet ist 

Damit wahrend des Transportes und wahrend des 
spateren Betriebes auch diese Elemente unveranderbar 

35 ihre Relativstellungen einhalten, sind die beiden Bauein- 
heiten 16 der beiden Maschinen-Langsseiten der Sek- 
tion 1 starr miteinander verbunden. 

Dieses Miteinander-Verbinden der beiden Baueinhei- 
ten 16 kann prinzipiell auf verschiedene Weise erfolgen. 

40 beispielsweise mit Hilfe von sich fiber die gesamte Ma- 
schinenbreite erstreckenden Gestellwanden 17. Dar- 
fiber hinaus konnen sich fiber die ganze Maschinenbrei- 
te erstreckende Zwischenwande (nicht gezeigt) vorge- 
sehen sein. Es kann jedoch ausreichend sein, wenn f fir 

45 die Verbindungen der Baueinheiten 16 der beiden Ma- 
schinenlangsseiten zusatzlich zu den Gestellwanden 17 
im oberen Hohenbereich wenigstens je eine der Zwi- 
schenwande 13 (fiber die Langsbauteile 12) der beiden 
Baueinheiten 16 einer Sektion 1 miteinander verbunden 

50 (Verbindung 7) sind. 

Das Herstellen getrennter Baueinheiten 16 fur die 
beiden Maschinenseiten und ihre Verbindung durch Ge- 
stellwande 17 und/oder Verbindungselemente (Verbin- 
dung 7) hat den Vorteil. daB ohne konstruktive Ande- 

55 rung der Baueinheiten 16 diese auch dann Anwendung 
finden konnen, wenn die zwischen den Baueinheiten 16 
befindlichen zentralen, d. h. fur beide Baueinheiten 16 
gerneinsam vorgesehenen, Elemente sich andern sollten. 
Im unteren Bereich genugt es, wenn eine Versteifung 

60 (Verbindung 70) quer zur Langserstreckung der Sektion 
1 im Bereich der Endwande 11 und 110 erfolgt, doch ist 
es durchaus auch moglich, zusatzlich die oder einige der 
Zwischenwande 13 bzw. 133 oder 134 der beiden Ma- 
schinen-Langsseiten durch ein derartiges Versteifungs- 

65 element miteinander zu verbinden. 

GemaB Fig, 2 ist vorgesehen, daB sich mittig in jeder 
Sektion 1 ein luftfuhrender Kanal 6 in Maschinen- 
Langsrichtung erstreckt und mit den beiden Endwanden 
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11 und 110 der Sektion 1 verbunden ist. Damit tragi 
auch dieser Kanal 6 zu einer Versteifung in alien Ebenen 
bei. 

Mit diesem Kanal 6 steht das Gehause 3 in nicht 
gezeigter Weise in Verbindung. so daB in diesem der fur 
das Spinnen erforderliche Unterdruck erzeugt wird. 

Bei der beschriebenen und gezeigten Ausbildung sind 
die Verbindungen 7 jeweils oberhalb des Kanals 6 vor- 
gesehen, und zwar im wesentlichen in den Ebenen der 
benachbarten Zwischenwande 13 bzw. 133 oder 134 
bzw. in Hone jeder zweiten dieser Zwischenwande 13. 
Hierdurch konnen die oberen Verbindungen 7 als Auf- 
nahme fur eine Spulenentsorgung in Form eines Trans- 
portbandes 8 dienen. 

Wie Fig. 1 zeigt, sind die Sektionen durch Gestell- 
wande 17 begrenzt. die sich von einer Maschinen- 
Langsseite zur anderen erstrecken und die beiden Bau- 
einheiten 16 miteinander verbinden. Diese Gestellwan- 
de 17 bestehen in der Rege! aus Blech, urn die Maschi- 
nensektionen und damit auch die Maschine so leicht wie 
mogiich zu gestalten. Urn diese Gestellwande 17 zu ver- 
steif en, sind diese in nicht gezeigter Weise ah ihreri Kan- 
ten abgewickelt Zusatzlich erstrecken sich bei den ge- 
zeigten AusfQhrungsbeispielen im Bereich einer jeden 
Baueinheit 16 quer uber die Gestellwande 17 Verstar- 
kungselernente 9. Mit jedem Verstarkungselement ist 
ein Verbindungselement 90 verbunden, das in einen FuB 
91 iibergeht (Fig. 2 rechts). Dieses Verbindungselement 
90 dient ebenfalls ais Versteifungselement und kann 
u. U. sogar so angeordnet werden, daB es eines der we- 
sentlichen Langsbauteile, z. B. das die spinntechnoiogi- 
schen Elemente tragende Langsbauteii 126, aufnimmt 
und dadurch abstutzt 

Wie Fig. 2 zeigt, ist das Verstarkungselement 9 schrag 
an der Gestellwand 17 angeordnet in der Weise, daB es 
sich zwischen der Spulwalze 150 bzw. dem Langsbauteii 
120 und dem Lager 152 bzw. dem Langsbauteii 12 er- 
streckt wahrend es sich mit seinem unteren Ende der 
Maschinenmitte M nahert, soweit dies im Hinblick auf 
den dort befindlichen Kanal 6 mogiich ist. 

Wenn, wie dies Fig. 1 zeigt, ein Schienensystem 80 fur 
einen langs der Maschine verfahrbaren Wartungswagen 
81 vorgesehen ist, so erstreckt sich das Versteifungsele- 
ment 9 hinauf bis zum Schienensystem 80. Dieses weist 
pro Maschinen- Langsseite jeweils eine Schiene 800 
bzw. 803 (siehe Fig. 4) auf, wobei die Schienen 800 und 

803 der beiden Maschinen-Langsseiten zumindest im 
Bereich der Endwande 11 und 110 untereinander mitteis 
Verbindungsstreben 801 verbunden sind, doch ist es 
zweckmaBig, zumindest in der Sektionsmitte eine weite- 
re Verbindungsstrebe 801 vorzusehen. Auf diesen Ver- 
bindungsstreben 801 sind parallel zu den Schienen 800 
und 803 in jeweils gleichem definierten Abstand hiervon 
je eine weitere Schiene 802 bzw. 804 (siehe Fig. 3) vor- 
gesehen. Die aus den Schienen 800 und 802 bzw. 803 und 

804 gebildeten Schienenpaare sind jeweils zur Aufnah- 
me des oder eines Wartungswagens 81 vorgesehen und 
nehmen in geeigneter Weise Rader 810,811.812 und 813 
des Wartungswagens 81 auf. 

Die Schienen 800, 802, 804, 803 sind in geeigneter 
Weise, z. B. durch VerschweiBen oder Vcrschrauben, 
mit den Verbindungsstreben 801 verbunden, von denen 
die im Bereich der Seitenwande 11. 110 angeordneten 
Verbindungsstreben 801 starr mit den ihnen zugeordne- 
ten Seitenwanden 1 1, 1 10 verbunden sind. 

Wie Fig. 1 zeigt, sind die Versteifungselememe 9 und 
90 sowie die FuBe 91 jeweils zwischen zwei Sektionen 1 
angeordnet und dienen im montierten Zustand der Ver- 
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steifung der Gestellwande 17 zweier benachbarter Sek- 
tionen 1. Die Schienen 800 und 802 haben eine solche 
Lange, daB sie im wesentlichen mittig auf den Verstei- 
fungselementen 9 an den beiden Enden der Sektion 1 
5 enden, so daB die Schienen 800 auf den Versteifungsele- 
menten 9 und die Schienen 802 auf den Verbindungs- 
streben 801 gelagert werden konnen. 

Fur den Transport der Endgestelle der Maschine so- 
wie ihrer einzelnen Sektionen 1 vom Hersteller zum 

to Kunden ist jede zweite Sektion 1 in der in Fig. 1 gezeig- 
ten Art montiert, wahrend die dazwischen befindlichen 
Sektionen wahrend ihres Transportes weder Verstar- 
kungselemente 9 und 90 noch FiiOe 91 aufweiseh. Aus 
diesem Grunde konnen diese ohne die Versteifungsele- 

15 mente 9 und 90 und die FuBe 91 versandten Sektionen 1 
auch keine Verbindungsstreben 801 und Schienen 802 
tragen. 

Die FuBe 91 werden erst bei der Endmontage beim 
Kunden, d. h. nach dem Versand, montiert Dadurch sind 
20 die Sektionen 1 wahrend des Transportes relativ nied- 
rig. Dies ermoglicht es, jeweils zwei Sektionen la und lb 
beim Transport libereinanderzustapein, so daB der 
Transport sehr platzsparend vor sich gehen kann (siehe 
Fig. 6). 

25 Fig. 6 zeigt beispielsweise zwei Sektionen la und lb 
ohne Versteif ungselemente 9, die — wie oben gesagt — 
im fertig montierten Zustand jeweils zwischen zwei 
Sektionen 1 mit beidseitig vorgesehenen Versteifungs- 
elementen 9 angeordnet sind. Die untere Sektion la der 

30 beiden ubereinandergestapelten Sektionen la und lb 
steht auf einer Palette 93 und wird durch diese auf ihrer 
gesamten Lange und ihrer gesamten Breite abgestiitzt 
An jedem Ende der Palette 93 steht auf dieser ferner ein 
Tragegerust 94, das auf gleicher Hone jeweils zwei Tra- 

35 gezapfen 940 (je einen pro Baueinheit 16) aufweist, die 
jeweils in die Enden der rohrfdrmigen L&ngsbauteile 
123 und die Sektionen la zusatzlich abstfltzen. 

Das Tragegerust 94 weist ferner auf gleichem Niveau 
zwei Tragezapfen 941 auf, die in die Enden der rohrfor- 

40 migen Langsbauteile 123 der oberen Sektion 1 eingrei- 
fen und diese im Abstand oberhalb der anderen Sektion 
1 halten. 

Die rohrformigen Langsbauteile 123 der beiden Bau- 
teile 16 dienen somit zur voriibergehenden Aufnahme 

45 von Transportachsen, die gemaB dem gezeigten Ausfiih- 
rungsbeispiel jeweils durch ein Paar Transportzapfen 
940 bzw. 941 gebildet werden. Es ist aber auch denkbar 
(als Transportachsen dienende), Stangen in die als Roh- 
re ausgebildeten Langsbauteile 123 zu dem Transport 

so einzufiihren, an deren Enden eine Transporteinrichtung 
(Kran oder auch ein Tragegerust ahnlich dem Tragege- 
rust 94) angreifen kann. 

Aus dem Vorstehenden ergibt sich, daB beim Herstel- 
ler jede Sektion 1, die in der fertig montierten Maschine 

55 eine gerade Posidon einnimmt, an ihrer AuBenseite mit 
Versteifungselementen 9 und 90 ausgestattet isL Diese 
an gerader Stelle zu plazierenden Sektionen 1 werden 
vom Hersteller exakt justiert. Wenn dann beim Kunden 
beim Zusammenbau der Maschine die fehlenden, eben- 

60 falls vorjustierten Zwischensektionen, die keine Ver- 
starkungselemente 9 und 90 und keine FuBe 91 aufwei- 
sen, montiert werden, so werden sie mit den Verstar- 
kungselementen 9 und 90 der an den geraden Stellen 
plazierten Sektionen 1 verbunden und die FOBe 91 mon- 

65 tiert. Die Schienen 800 und 802 der beiden Maschinen- 
Langsseiten brauchen dann lediglich auf die zwischen 
den Sektionen 1 befindlichen Versteifungselememe 9 
sowie die Verbindungsstreben 801 aufgesetzt zu wer- 
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den, ohne daB nochmals eine langwierige Einstellung 
erforderlich ist. 

In Fig. 2 sind rechts und links zwei verschiedene Aus- 
filhrungen dargestellt, die in einer Maschine naturlich 
nicht gleichzeitig, sondern lediglich alternativ Anwen- 5 
dung finden kfcnnen. 

Wie die linke Seite von Fig. 2 zeigt, sind zwischen den 
FuOen 910 und dem Schienensystem 80 vertikale StQtz- 
elemente 92 vorgesehen, welche die direkte, vertikale 
Verbindung zwischen dem Schienensystem 80 und den 10 
FQQen 910 bilden. Auf diese Weise brauchen die durch 
das Schienensystem 80 ausgeubten Krafte nicht erst 
uber die Versteifungselemente 9 und 90 umgelenkt zu 
werden, sondern werden direkt in den FuB 910 geleitet. 
Wie aus Fig. 1 ersichtlich. sind die Versteifungselemente 
9 — und selbstverstandlich das Stiitzelement 92 — di- 
rekt mit dem Schienensystem 80 verbunden. 

Je nach Ausbildung der Versteifungselemente 9 und 
90 sowie der Stutzelemente 92 konnen diese die Gestell- 
wande 17 Uberfliissig machen und selbst deren Aufgabe 
ubernehmen, doch bewirken zusatzliche Gestellwande 
eine besonders gute Steifigkeit der Maschine, ohne daB 
die Versteifungselemente 9 und 90 und die Stutzelemen- 
te 92 ubermaBig stark dimensioniert werden miissen. 

Zur Erhohung der Steifigkeit einer Sektion 1 sind die 
Versteifungselemente 9 und 90 eines Sektionsendes 
nicht nur uber die Gestellwand 17 miteinander verbun- 
den, sondern sind direkt untereinander verbunden (siehe 
Fig. 2). 

Wie Fig. 2 zeigt, sind bei dem gezeigten Ausftihrungs- 
beispiel auf der Oberseite der schrag orientierten Ver- 
bindungselemente 90 nach oben offene Ausnehmungen 
900 vorgesehen. Wie erwahnt. sind Verbindungselemen- 
te 90 nur an jeder zweiten Sektion 1 vorgesehen. An den 
zwischen diesen mit Verbindungselementen 90 ausge- 
statteten Sektionen 1 erstrecken sich die Langsbauteile 
126:nach auBen Uber die Gestellwande 17, d. h. Uber das 
Ende der Sektion 1 hinaus, in einem solchen AusmaB, 
daB sie durch Absenken der Sektion 1 von oben in die 
Ausnehmungen 900 in den Verbindungselementen 90 
der benachbarten Sektionen 1 eingeftihrt werden kon- 
nen. Hierdurch werden benachbarte Sektionen 1 exakt 
zueinander ausgerichtet 

Fig. 3 zeigt eine Abwandlung der beschriebenen Of- 
fenend-Spinnmaschine, die auBer ihren nicht gezeigten 
Endgcstelien wiederum eine Mehrzahl von Sektionen 1 
aufweist, von denen lediglich eine einzige derartige Sek- 
tion 1 gezeigt ist. 

Von der Vielzahl sich in Langsrichtung der Sektion 1 
erstreckenden Langsbauteilen sind in Fig. 2 lediglich als 
Beispiel zwei als Versteifungsrohre ausgebildete Langs- 
bautrager 121 und 123 sowie ein als Z-formiger Trager 
ausgebildeter Langsbautrager 12 gezeigt Auch bei die- 
sem Ausfuhrungsbeispiel sind — wie mit Hilfe der Fig. 1 
und 2 beschrieben — Zwischenwande 13 vorgesehen, 
die mit den Langsbauteilen 12, 121, 123 und weiteren 
(nicht gezeigten oder beschriebenen) Langsbauteilen 
starr verbunden sind. 

Die spinntechnologischen Elemente einer jeden 
Spinnstelie 10 sind durch eine Abdeckung 31 abgedeckt. 
Aus Grunden der Obersichtlichkeit sind derartige 
spinntechnologische Elemente bzw. ihre Abdeckungen 
31 etc erneut lediglich an zwei Spinnstellen 10 darge- 
stellt, doch versteht es sich von selbst, daB alle Spinnstel- 
len 10 gleich ausgebildet sind. 

Die Endwande 111 und 1 12 reichen bei diesem Aus- 
fuhrungsbeispiel nicht nur so hoch wie die Zwischen- 
wande 13. welche sich Uber die spinntechnologischen 
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Elemente einschlieBlich der Lagerung der Spulenarme 
151 am Langsbauteil 12 erstrecken, sondern daruber 
hinaus bis in die H6he des Schienensystems 80 fur den 
Wartungswagen 81. welcher langs der Maschine, d. h. 
langs den Spinnstellen 10 der einzelnen Sektionen 1, 
verfahrbar ist, um an den einzelnen Spinnstellen 10 bei 
Bedarf Wartungsarbeiten, wie z. B. das Anspinnen nach 
einem Stillstand der Maschine oder einer einzelnen 
Spinnstelie 10 oder den Austausch einer vollen Spule 50 
gegen eine Leerhulse etc., durchzufiihren. 

Das aus den Schienen 800, 802, 804, 803 und den Ver- 
bindungsstreben 801 bestehende Schienensystem 80 
wird durch vertikale Stfltzelemente 92 (siehe auch linke 
Seite Fig. 2) abgestiitzt, welche mit den Endwanden 111, 
15 1 12 starr verbunden sind und mit einem Verbindungsab- 
schnitt 920 bis uber die Unterseite dieser Endwande 111, 
112 hinausreichen. Die Elemente 92 sind mit den oberen 
Enden der FtiBe 910 verschraubt, welche eine solche 
H6he aufweisen, daB unterhalb der Zwischenwande 
20 Kannen 52 Platz finden, aus welchen das zum Verspin- 
nen gelangende Fasermaterial in Form von Faserban- 
dern 51 entnommen und. den in den Gehausen 3 ange- 
ordneten Liefer- und Aufldsevorrichtungen zugefuhrt 
werden kann. 

25 AuBer den vertikalen Stutzelementen 92 sind im Be- 
reich der Endwande 111 und 112 Versteifungselemente 
9 vorgesehen, die mit den Endwanden 111 bzw. 112 und 
mit ihren oberen Enden in Nahe der oberen Enden der 
Stutzelemente 92 mit den Verbindungsstreben 801 und/ 
30 oder den StQtzelementen 92 verbunden sind. Die Ver- 
steifungselemente 9 reichen bis in die Nahe des unteren 
Randes der Endwande 1 1 1, 1 12 und sind in Richtung zur 
Maschinenmitte M orientiert. 

Durch die starre Verbindung der Endwande 111, 112 
35 mit den Versteifungselementen 9 einerseits und mit den 
Langsbauteilen 12, 121, 123 und weiteren Langsbautei- 
len (in Fig. 4 nicht gezeigt) und uber diese mit den Zwi- 
schenwanden 13 andererseits werden vom Schienensy- 
stem 80 indirekt auch die spinntechnologischen Elemen- 
40 te in ihren Relativstellungen gesichert, da die Einwande 
111 und 112 uber die Versteifungselemente 9 zu einem 
gewissen Grad an den Verbindungsstreben 801 aufge- 
hangt sind. Die Verstrebungselemente 9 bewirken eine 
wesentlihe Versteifung der Sektion 1, so daB diese auch 
45 wahrend des Transportes ihre gewiinschte Form behalt 
und sich nicht verwindet. 

Mittig in der Maschine erstreckt sich in Langsrich- 
tung der Sektion 1 ein luftfuhrender Kanal 6, mit wel- 
chem die die Spinnelernente aufnehmenden Gehause 3 
50 Uber Saugleitungen 60 verbunden sind, so daB in den 
Gehausen 3 der erforderliche Spinnunterdruck erzeugt 
wird. Der luftfuhrende Kanal 6 ist mit der Gestellwand 
17 der Sektion 1 starr verbunden. 

Durch die Verbindungen 7 zwischen den Langsbau- 
55 tragern 12, die nicht nur im Bereich der Endwande 111 
und 112, sondern auch dazwischen vorgesehen sein kon- 
nen, werden Krafte, die vom Schienensystem 80 auf die 
Versteifungselemente 9 und von diesen auf die Endwan- 
de 111 und 112 abgeleitet werden, auch von diesen Ver- 
50 bindungen 7 aufgefangen. 

Prinzipiell kdnnte zwar im Hinblick auf die Verstei- 
fungselemente 9 auf die Verbindung 7 verzichtet wer- 
den, doch bewirken die zwischen den Endwanden 111 
und 112 angeordneten Verbindungen 7, insbesondere 
65 bei aus Blech bestehenden Endwanden 111 und 112, eine 
zusatzliche Versteifung der Sektion 1. 

Die horizontalen Verbindungen 7 sind auch gemaB 
Fig. 4 im wesentlichen in Hdhe der Spulvorrichtungen 
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(12. 150, 151, 50) angeordnet und dienen als Aufnahme 
fiir eine Spuienenisorgung 83. die im wesentlichen in 
Form eines Transportbandes 8 fur die eine Maschiensei- 
te und eines Transportbandes 82 fiir die andere Maschi- 
nenseite ausgebiidet ist. Fig. 4 zeigt auf jedem dieser 5 
Transportbander 8, 82 jeweils eine Spule 500 bzw. 501, 
die durch das enisprechende Transportband 8 bzw. 82 
einem nicht gezeigten, an einem Maschinenende befind- 
lichen Transportwagen zugefiihrt werden kann. 

Die Ausbildung der Spuienentsorgung in Form von 10 
zwei Transportbandem 8 und 82 hat gegenuber einer 
Ausfuhrung mit nur einem einzigen gemeinsamen 
Transportband (gem. Fig. 2) fiir beide Maschinen- 
Langsseiten — die prinzipiell auch moglich ist — den 
Vorteii, daB zwischen den Transportbandem 8 und 82 15 
weiiere Trageeiemente vorgesehen werden konnen. 
Wie Fig. 5 deutlich zeigt, sind zu diesem Zweck in N&he 
der Gestellwande 17 mehrere Verbindungen 7 zwischen 
den Langsbauteilen 12 in der Ebene einer jeden Zwi- 
schenwand 13 vorgesehen. Mit diesen Verbindungen 7 20 
ist eine der eine Kathede bildenden Seiten einer dreiek- 
kigen Platte 95 (Knotenblech) verbunden, deren andere 
der eine Kathede bildenden Seiten mit der Verbin- 
dungsstrebe 801 in Verbindung stent. Diese Platte 95 
stutzt somit uber die Verbindungen 7 die Langsbauteile 25 
12 und uber diese auch die Zwischenwande 13 ab, so daB 
indirekt das Schienensystem 80 auch die spinntechnolo- 
gischen Elemente abstutzt, die entweder an nicht ge- 
zeigten Langsbauteilen befestigt sind, die ihrerseits 
durch die Zwischenwande 13 in ihrer relativen Position 30 
gesichert werden, oder welche direkt an den Zwischen- 
wanden 13 befestigt sind Im gezeigten Ausfiihrungsbei- 
spiel sind vier Verbindungen 7 mit dieser Platte 95 ver- 
bunden, doch spielt die Anzahl der Verbindungen 7, mit 
denen die Platte 95 verbunden ist, keine wesentliche 35 
Rolle. So konnen die Platten 95 (Knotenbleche) mit le- 
diglich zwei, aber auch mit mehr als vier Verbindungen 
7 in Verbindung stehen. 

Wie die Fig. 1 und 3 zeigen, sind aber auch im Langs- 
bereich der Sektion 1 zwischen den Platten 95 zumin- 40 
dest noch eine oder mehrere Verbindung(en) 7 vorgese- 
hen, urn die Sektion 1 zu versteifen. 

Es ist nicHt erforderiich, als Querverstrebung zwi- 
schen den Verbindungsstreben 801 und den Verbindun- 
gen 7 dreieckige Platten 95 vorzusehen; Querverstre- 45 
bungen in anderer Form, z. B. Schienenform, konnen 
statt der Platten 95 (Knotenbleche) vorgesehen werden, 
wenn sich dies als vorteilhaft heraussteilen sollte, weil 
die Querverstrebungen gegebenenfalls noch andere 
Aufgaben auBer der Versteifung zu erfiillen haben. 50 
Hierbei kann es unter. Umstanden auch ausreichend 
sein, wenn eine derartige Querverstrebung auBer mit 
der Verbindungsstrebe 801 lediglich mit einer einzigen 
Verbindung 7 in Verbindung steht. 

Urn Verbindungen des Gestells mit Sicherheit zu un- 55 
terbinden, sind beim gezeigten Ausfuhrungsbeispiel in 
den Winkeln zwischen den Schienen 800 bzw. 803 und 
den Verbindungsstreben 801 jeweils dreieckige Platten 
950 bis 957 als Eckverstrebungen vorgesehen. 

Es versteht sich von selbst, daB die Eckverstrebungen 60 
prinzipiell eine beliebige Form aufweisen konnen und 
nicht an die Dreieck-Form gebunden sind. Weiterhin 
konnen diese Eckverstrebungen entfallen, wenn auf an- 
dere Weise fur eine ausreichende Steifigkeit des Schie- 
nensystems 80 gesorgt wird, indem beispielsweise die 65 
Verbindungsstreben 801 eine entsprechende Breite auf- 
weisen etc. 

Wenn die Eckverstrebungen als dreieckige Platten 
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(Knotenbleche) ausgebiidet sind. so hat sich eine Breite. 
die im wesentlichen der Breite einer Spinnstelle 10 ent- 
spricht, als besonders zweckmaBig erwiesen, da die Plat- 
ten dann einerseits nicht zu wuchtig sind, andererseits 
aber eine hohe Steifigkeit bewirken. 

Wie erwahm, ist es nicht unbedingt erforderiich, daB 
Zwischenwande 13 vorgesehen werden zwischen den 
einzelnen Spinnstellen 10, wenn durch andere MaBnah- 
men (andere Querverstrebungen anstelle der Zwischen- 
wande 13, besonders starke Langstrager fiir die spinn- 
technoiogischen Elemente etc.) gewahrleistet ist, daB 
diese Elemente ihre Relativstellungen nicht verandern 
konnen. In diesem Fall geniigt auch die Aufhangung der 
Endwande 1 1 1 und 112 an den Versteifungselementen 9 
fiir die dauerhafte Positionierung der spinntechnologi- 
schen Elemente. Wenn die Spulenarme 151 in der be- 
schriebenen Weise nicht an den Zwischenwanden 13. 
sondern an sich uber die gesamte Sektion 1 erstrecken- 
den Langsbauteilen 12 befestigt sind. wird diese positive 
Wirkung auf die Positionierung der spinntechnologi- 
schen Elemente noch unterstOtzt. 

GemaB der beschriebenen Ausbildung der Sektion 1 
Oberragen die vertikaien Stiitzelemente 92 mit einem 
Verbindungsabschnitt 920 die Endwande 111 und 112 
nach unten, so daB die FuBe 910 uber diesen Verbin- 
dungsabschnitt 920 direkt mit den Stiitzeiementen 92 
(I6sbar) verbunden werden konnen. Auf diese Weise 
werden die Druckkrafte, die vom Schienensystem 80 auf 
die Sttitzelemente 92 ausgeflbt werden, direkt in die 
FuBe 910 abgeleitet. Durch das als bevorzugte Ausbil- 
dung gezeigte Oberragen der Stutzelemente 92 gegen- 
uber den Endwanden 111 und 112 nach unten ist die 
Verbindungsstelle (Verbindungsabschnitt 920) zwischen 
Stiitzelement 92 und FuB 910 besonders gut zuganglich. 
was die Montage vereinfacht. Im ubrigen braucht bei 
der Gestaltung der FuBform auf die Endwande 111, 112 
keine Rucksicht genommen zu werden. Somit lassen 
sich statt schwerer flacher FuBe auch FuBe, die durch 
ein Mehrkantprofil gebildet werden. vorsehen. 

Oblicherweise sind an jedem Sektionsende pro Sek- 
tion 1 separate FuBe 910 vorgesehen. Da sich die FuBe 
910 gemaB dem geschilderten Ausfuhrungsbeispiel auf 
einfache Weise nachtraglich montieren lassen, ist gemaB 
Fig. 3 vorgesehen, daB der FuB 910 jeweils zwei benach- 
barten Sektionen 1 gemeinsam zugeordnet ist. Der FuB 
910 hat deshalb die Breite zweier benachbarter End- 
wande 111 und 112. zweier Gestellwande 17 und eines 
Stutzelementes 92 und ist im fertig montierten Zustand 
mit dem vertikaien Stutzeiement 92 zwischen zwei Ge- 
stell wanden 17 zweier benachbarter Sektionen 1 ver- 
bunden. 

Die gute Zuganglichkeit der Verbindungsstellen zwi- 
schen Stutzelementen 92 und FuBen 910 bietet daruber 
hinaus auch die Moglichkeit, die Maschine platzsparend 
vom Hersteller zum Kunden zu liefern. Da namlich fur 
den Transport die FuBe 910 abmontiert werden konnen, 
besitzt jede Sektion 1 wahrend des Transposes ledig- 
lich die um die FuBhdhe reduzierte Hohe, was im Ver- 
gleich zur ublichen Ausbildung von Sektionen 1 eine 
wesentliche Platz- und damit auch Transportkostener- 
sparnis bringt. Auch diese Sektionen gemaB den Fig. 3 
bis 5 konnen in der Weise. wie dies Fig. 6 zeigt, fur den 
Transport iibereinandergestapelt werdea 

Patentanspruche 

1. Offenend-Spinnmaschine mit einem Maschinen- 
gestell, das mindestens eine Sektion aufweist, die 
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auf jeder Maschinen-Langsseite eine Vieizahl ne- 
beneinander angeordneter Spinnstellen mit je einer 
Gruppe spinntechnologischer Elemente einschlieB- 
lich wenigstens eines Teils einer Antriebseinheit 
hierfur und einer Spuivorrichtung aufweist, wobei 5 
jede Sektion an ihren Enden Endwande aufweist 
die untereinander durch Langsbauteile verbunden 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Sektion (1) 
fur jede Maschinen-Langsseite eine starre Bauein- 
heit (16) aufweist die aus mehreren Langsbauteilen 10 
(12. 120, 121, 123 bis 127) und zwei Endwanden (11, 
1 10; 1 1 1, 1 12) besteht und zumindest zwischen zwei 
benachbarten Spinnsteilenpaaren Zwischenwande 
(13, 133, 134) besitzt die ebenso wie die Endwande 
(11, 110; 111, 112) mit den Langsbauteilen (12, 120, 15 
121, 123 bis 127) starr verbunden sind, wobei die 
Gruppen spinntechnologischer Elemente (2, 3, 4) 
einschlieBIich der Teile der Antriebseinheiten (4, 
40) und die Spulvorrichtungen (15, 150 bis 152) an 
Langsbauteilen (12, 120, 121. 123 bis 127) und/oder 20 
an den Zwischenwanden (13. 133. 134) befestigt 
sind, und daB,die,Endwande.(11, 110; 111, 112) der 
beiden Baueinheiten (16) jeweils paarweise mitein- 
ander verbunden sind. 

2. Maschine nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB die paarweise Verbindung der End- 
wande (11, 110; 111, 112) der beiden Baueinheiten 
(16) mit Hilfe von Gestellwanden (17) erfolgt 

3. Maschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwischen den Spinnstellen (10) 30 
eines jeden Spinnstellenpaares Zwischenwande (13, 
133, 134) vorgesehen sind, die sich zumindest iiber 
den Bereich mit den die Spulvorrichtungen (15, 150 
bis 152) tragenden Langsbauteilen (12) erstrecken. 

4. Maschine nach einem oder mehreren der An- 35 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB sich 
samtliche Zwischenwande (13, 134) sowohl bis iiber 
die die Spulvorrichtungen (15, 150 bis 152) aufneh- 
menden Langsbauteile (12) als auch bis Ober die die 
Gruppen spinntechnologischer Elemente (2, 3) und 40 
den Teil der Antriebseinheit (4, 40) aufnehmenden 
Langsbauteile (124 bis 127) hinaus erstrecken. 

5. Maschine nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Zwischenwande (13, 133. 134) Lager (131. 132, 14, 45 
150) zur Aufnahme von Antriebswellen (22, 23, 140, 
150) tragen. 

6. Maschine nach einem oder mehreren der An- 
sprOche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB ein 
Langsbauteil (121) in Form einer Profilschiene, auf 50 
welcher pro Spinnstelle je ein Paar Spulenarme 
(40) gelagert ist, ausgebildet und mit den oberen, 
cinandcr zugewandten Enden der Zwischenwande 
(11, 110; 111, 112) einer Maschinen-Langsseite ver- 
bunden ist 55 

7. Maschine nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet daB die 
LSngsbautrager (124, 125. 126. 127) fur die spinn- 
technologischen Elemente (2, 3, 4) und den Teil der 
Antriebseinheit (4, 40) als Rundtr&ger ausgebildet 60 
sind. 

8. Maschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Gruppe spinntechnologischer Ele- 
mente (2, 3, 4) einschlieBIich des Teils der Antriebs- 
einheit auf einem gemeinsamen Rundtrager (126) 65 
losbar gelagert ist und jedes dieser spinntechnolo- 
gischen Elemente (2, 3, 4) und der Teil der Antriebs- 
einheit (4, 40) durch je einen separaten Rundtrager 



701 Al 

16 

(124, 125, 127) gegen Drehung gesichert ist 

9. Maschine nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet. daB jede 
starre Baueinheit (16) ein rohrformiges Langsbau- 
teil (123) aufweist zur vorubergehenden Aufnahme 
von je einer Transportachse. 

10. Maschine nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die die starren Baueinheiten (16) der 
beiden Maschinen-Langsseiten miteinander ver- 
bindenden Gestellwande (11, 110; 111, 112) aus 
Blech gefertigt sind und pro Baueinheit (16) separa- 
te Versteifungselemente (9, 90, 92) aufweisen. 

11. Maschine nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Versteifungselemente (9) Verbin- 
dungselemente (90) aufweisen, die mit die Sektion 
tragenden FUBen (91,910) verbunden sind. 

12. Maschine nach Anspruch 11. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die sich an demselben Ende einer Sek- 
tion (1) befindlichen Versteifungselemente (9, 90, 
92) untereinander verbunden sind. 

13. Maschine nach Anspruch 11 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet da© eines der Langsbauteile (126) 
jeder zweiten Sektion (1) sich iiber das Ende der 
Sektion (1) hinaus erstreckt und in eine vertikal 
nach oben offene Ausnehmung (900) eines Verbin- 
dungselementes (90) einer benachbarten Sektion 
einfuhrbar ist 

14. Maschine nach einem oder mehreren der An- 
sprOche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet daB die 
Versteifungselemente (9) ein Schienensystem (8) 
fur einen langs der Maschine verfahrbaren War- 
tungswagen (81) tragen. 

15. Maschine nach den Anspriichen 1 1 und 14, da- 
durch gekennzeichnet daB die Versteifungsele- 
mente (9, 90, 92) StUtzelemente (92) aufweisen. die 
die vertikale Verbindung zwischen dem Schienen- 
system (80) und den FuBen (910) bilden. 

16. Maschine nach einem oder mehreren der An- 
spruche 10 bis 15, dadurch gekennzeichnet daB die 
Versteifungselemente (9. 90, 92) lediglich an der 
AuBenseite der Gestellwande (17) der fur den 
Transport vorgesehenen, spater in der monuerten 
Maschine an gerader Stelle anzuordnende Sektion 
(1) vorgesehen sind, mit denen spater beim Zusam- 
menbau der Maschine die Gestellwande (17) der in 
der montierten Maschine an ungerader Stelle zu 
plazierenden Sektionen (1) verbindbar sind. 

17. Maschine nach einem oder mehreren der An- 
spriiche 10 bis 16. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Versteifungselemente die Gestellwande (17) je- 
weils mittels eines Verbindungsabschnittes (700) 
nach unten oibertragen und mittels dieser Verbin- 
dungsabschnitte (700) mit den FuBen (70) losbar 
verbunden sind. 

18. Maschine nach Anspruch 17. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der FuB (70) als Mehrkantprofil aus- 
gebildet ist. 

19. Maschine nach einem oder mehreren der An- 
sprtiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Baueinheiten (16) der beiden Maschinen-Langssei- 
ten zusatzlich zu den Gestellwanden (17) die Bau- 
einheiten (16) verbindende Verbindungselemente 
(7, 70) aufweisen. 

20. Maschine nach Anspruch 19, mit wenigstens ei- 
ner sich oberhalb der Spuivorrichtung in L£ngs- 
richtung der Maschine erstreckenden Schiene ftir 
ein verfahrbares Wartungsgerftt dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Verbindungselemente (16) der 
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beiden Maschinen-Langsseiten im oberen Hohen- 
bereich wenigstens je einer der Zwischenwande 
(13, 133, 134) angeordnet sind. 

21. Maschine nach Anspruch 19 oder 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB zwischen den beiden Bauein- 5 
heiten (16) der beiden Maschinen-Langsseiten zu- 
mindest ein luftfuhrender ICanal (6) angeordnet ist 
und die Baueinheiten (16) je ein Verbindungsele- 
ment (7. 70) oberhalb und unterhalb dieses zumin- 
dest einen Kanals (6) aufweisen. 10 

22. Maschine nach einem oder mehreren der An- 
spniche 19 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daB die 
obere Verbindung (7) zwischen den Baueinheiten 
(16) der beiden Maschinen-Langsseiten im wesent- 
lichen in Hone der Spulvorrichtung (15, 150 bis 152) 15 
vorgesehen und als Aufnahme fur eine Spulenent- 
sorgung (83) ausgebildet ist. 

23. Maschine nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Spulenentsorgung (83) zwei 
Transportbander (8, 82) aufweist, zwischen denen 20 
sich in L&ngsrichtung der Sektion (1) erstreckende 
Schragverstrebungen (95) vorgesehen sind, die je- 
weils eine der horizontalen Verbindungsstreben 
(801) zwischen den Schienen (800, 803) mit zumin- 
dest einer der horizontalen Verbindungen (7) ober- 25 
halb des Kanals (6) verbinden. 

24. Maschine nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die sich in Langsrichtung der Sektion 
(1) erstreckende Schragverstrebung im wesentli- 
chen als dreieckige Platte (95) ausgebildet ist, von 30 
denen eine der eine Kathede bildenden Seiten mit 
einer Gestellwand (17) verbunden ist und die ande- 

re der eine Kathede bildenden Seiten sich quer 
fiber mindestens zwei der oberhalb des Kanals (6) 
angeordneten Verbindungen (15) erstreckt und mit 35 
diesen verbunden ist. 

25. Maschine nach einem oder mehreren der An- 
sprOche 14 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Schienen (800, 803) der beiden Maschinen-Langs- 
seiten zumindest im Bereich der Endwande (1 1, 1 10; 40 
111, 112) mittels Schienen-Verbindungen (801) mit- 
einander verbunden sind und die Winkel zwischen 
den Schienen (800, 803) und den Schienen-Verbin- 
dungen (801) Eckverstrebungen (950 bis 957) auf- 
nehmen. 45 

26. Maschine nach Anspruch 25, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Eckverstrebungen (950 bis 957) als 
dreieckige Platten(Knotenbieche) ausgebildet sind. 

27. Maschine nach Anspruch 26, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die die Eckverbindungen (950 bis 957) 50 
bildenden Platten eine Schenkellange aufweisen, 
die im wesentiichen der Breite einer Spinnstelle 
(10) entspricht. 
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